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HUFNAGEL RK70

MSG- Drahtelektrode, hochlegiert

Normbezeichnung:

EN ISO 14343-A AWS A 5.9 Wst.-Nr. Kennzeichnung: Spule

G 18 8 Mn ER307 (mod.) 1.4370 Etikett: Spule/Karton

Richtanalyse des SchweilRstabes %

C Si Mn Cr Ni

0,08 0,8 7,0 19,0 9,0

Eigenschaften:

Nichtrostend; zunderbestandig bis 850 °C. (Bei Temperaturen Uber 500 °C keine ausreichende Bestandigkeit gegen
schwefelhaltige Verbrennungsgase.) Verbindungen und Auftragungen an hitzebesténdigen Cr-Stahlen/Stahlguf3sorten
und hitzebestandigen austenitischen Stahlen/Stahlguf3sorten.

Gut geeignet fir Austenit-Ferrit-Verbindungen. (Max. Anwendungstemperatur 300 °C). Verbindungen von un-/
niedriglegierten oder Cr-Stahlen/Stahlguf3sorten mit Austeniten. Auf geringes Warmeeinbringen achten, um spréde
Martensit lbergangszonen zu vermeiden.

Grundwerkstoffe

X10CrNiMoNb18-12 (1.4583) sowie miterfasste Stahle mit ferritischen Stahlen bis Feinkornbaustahl P460NL2.
Hochfeste, unlegierte und legierte Bau-, Vergitungs- und Panzerstdhle mit- und untereinander;
unlegierte  sowie legierte Kessel- oder Baustdhle mit hochlegierten Cr- und Cr-Ni-Stahlen;
hitzebestandige Stéhle bis 850°C; austenitische Manganhartstdhle miteinander und mit anderen Stéhlen;
kaltzdhe  Blech- und Rohrstdhle in  Verbindung mit kaltzahen  austenitischen  Werkstoffen.

SchweilRanleitung:

Grundwerkstoffe Vorwarmung Warmenachbehandlung
CrNi(MoN)-Austenite mit nichtrostenden und Entsprechend Entsprechend den Grundwerkstoffen. Auf
hitzebestandigen Cr Stahlen/Stahlguf3sorten. ferritischem Grund- IK-Bestandigkeit und Versprédungsemp-
CrNi(MoN)-Austenite mit un-/niedriglegierten werkstoff; meist nicht | findlichkeit der Austenitseite achten.
Stahlen/StahlguRsorten. erforderlich.

Mechanische Warme- Dehngrenze | Dehngrenze Zug- Dehnung Kerbschlagarbeit
Giltewerte des behand- 0,2% 1,0% festigkeit (Lo=5dg) ISO-Vin
SchweilRgutes nach | lung MPa MPa MPa % J (RT)

EN ISO 15792-1

(Mindestwerte bei RT) ungegliht 370 400 600 35 100

Geflige: Austenit mit Ferritantell
Stromart:  Polung =+

Schweil3positionen — Schutzgas: (EN ISO 14175) M12, M13, M21
(EN ISO 6947) r

PA PF

. . Liefereinheiten: MSG- Drahtelektrode
Zulassungen und Eignungsprufungen

TUV (Kennblatt-Nr. 02517.04) ﬁ‘,bmﬁ,s]sung Spulung | Verpackung ﬁg\j‘”cm
DB (Zulassungs-Nr. 43.186.02)

0,8 BS300 | Karton 15
Legierungsgleiche SchweilRzuséatze ig 52288 ﬁg:{gg ig
SS | wiG-stab: RK70 HURNAGEL | 16 BS300 | Karton 15
SE | Stabelektrode: | XW(R); X(B) WELP | Automotive
FDE | Fulldraht: RK70-FD Faﬁ 1‘0 Fass Fass 250/400
DEU | UP-Draht: RK70-UP — > |12 Fass |Fass 250/400
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